
CG2碳带更换说明
碳带宽度５９ｍｍ时（无碳带卷芯内轴）

确认碳带卷芯的沟和卷取

部的部件相吻合，按压卷

取下用完的碳带拉出碳带组件打开上盖

压着碳带的右侧取下用完的碳带。将打印机主体左右的上盖开关扳手向前

方拉就可以解除上盖的锁定，然后就可

向前拉中央的扳手的左路右端，可以拉
出碳带的组件。

将碳带卷取部突起的部分插入碳带卷芯
的沟内，按下卷芯导杆。

１ ２ ３

５
将用完的碳带卷芯安装到碳
带的卷取部上

压着碳带供给部的碳带卷芯右侧，取下

空卷芯并压着碳带卷取部的右侧安装好

空的卷芯。

４
安装好新的碳带并确认碳带
卷芯的沟后，按压卷芯导杆

按压着碳带供给部的右侧装好新碳带。将

碳带卷取部突起的部分插入碳带卷芯的沟
内，按下卷芯导杆。
参照碳带安装图

从碳带供给部取下

装到碳带卷取部上

６

碳带安装路径图
Check!Check!

中央的扳手 用完的碳带

巻き方

关上上盖

确认标签已经安装好，关上打印机上盖，
按压箭头 所标的位置，听到‘咔’的一
声，打印机正常关闭。

８将新碳带在空卷芯上卷好

将新碳带在碳带的卷取部的空卷芯上卷
好，直到看不到碳带透明的部分并且碳
带没有起皱。参照碳带安装图

７
按下FEED/LINE键，使之
处于在线状态

按下ＦＥＥＤ/ＬＩＮＥ皱键，纸张会出来

一小部分，这时ON LINE（POWER）灯点亮，

打印机处于在线状态。

在OFFINE时，ON LINE（POWER）灯一直会

９

开关扳手

卷芯导杆

沟

卷芯导杆

碳带供给部碳带卷取部

Check!Check!

Check!Check!

Check!Check!

沟
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CG2碳带安装说明

确认碳带卷芯的沟和卷

取部的部件相吻合，按

取下用完的碳带拉出碳带组件

关闭上盖

压着碳带卷芯导杆的右侧如图取
下用完的碳带。

将打印机主体左右的上盖开关扳手向前

方拉就可以解除上盖的锁定，然后就可

向前拉中央的扳手的左路右端，可以拉

出碳带的组件。

将碳带卷取部突起的部分插入碳带卷芯
的沟内，按下卷芯导杆。

１

２ ３

５

将用完的碳带卷芯抽象到碳

带的卷取部上

压着碳带供给部卷芯导杆的右侧，取下
空卷芯，然后同样安装在碳带的卷取部
上。

４

按压着碳带供给部的右侧装好新碳带。将

碳带卷取部突起的部分插入碳带卷芯的沟

内，按下卷芯导杆。

参照碳带安装图

从碳带供给部取下

安装到碳带卷取部上

７

碳带安装路径图Check!Check!

中央的扳手 用完的碳带

巻き方

碳带宽度４５ｍｍ（使用碳带卷芯内轴）

关上上盖

确认标签已经安装好，关上打印机上盖，

按压箭头所标的位置，听到‘咔’的一

声，打印机正常关闭。

９将新碳带在空卷芯上卷好

将新碳带在碳带的卷取部的空卷芯上卷

好，直到看不到碳带透明的部分并且碳

带没有起皱。

参照碳带安装图

８
按下FEED/LINE键，使之处

于在线状态

按下ＦＥＥＤ/ＬＩＮＥ皱键，纸张会出来

一小部分，这时ON LINE（POWER）灯点亮，

打印机处于在线状态。

在OFFINE时，ON LINE（POWER）灯一直会

１０

开关扳手

卷芯导杆

卷芯导杆

碳带供给部碳带卷取部

卷芯导杆

将碳带卷芯内轴插入
到新的碳带上

将碳带卷芯内轴插入到新的碳带上，注
意碳带方向不要装反。

６

安装好新的碳带并确认碳

带卷芯的沟后，按压卷芯

导杆Check!Check!

Check!Check!

Check!Check!

碳带缠绕方向

沟沟
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